Wie baut man sich seine eigene RC-Box
Von Bernard Wiek (RCBernie), Ubersetzung André Adyer

Bevor wir mit dem Laminieren einer RC-Bo
anfangen kdénnen, missen wir zuerst eine
geeignete Form finden. Dieses Mal ist es didg
Verpackung von einem China-Taxi-
Restaurant. Vorteil dieser Boxen aus
Polypropylen ist, dass Epoxy-Harz daran nig
kleben bleibt. Andere Materialen miissen ery
mit einem entsprechenden Trennmittel
behandelt werden.

Wichtig bei dieser Sache ist, dass die Box v@Fs
auen nach innen gebaut wird. Die erste -
Laminatschicht, die auf der Innenseite der Forngetndgen wird, ist gleichzeitig die &u3elis
Lage der fertigen RC-Box. ) :

Die Seiten der RC-Box werden aus Streifen gem&thhat man weniger Luftblasen an d
Oberseite. Die Streifen werden etwa 5-6cm breit@asgewebe (am besten eignet sich
Koper-Webung) zugeschnitten. Die Streifen solltetasig sein, dass sie sich an den Eckg
jeweils etwa 5cm Uberlappen. Die Anzahl der notvigeerd Steifen ergibt sich aus der
gewlinschten Materialstarke. 4 lagen pro Seiteesolis aber schon sein (bei 165gr/gm- &%
Gewebe). Man kann natiirlich auch mehr Lagen veraentas macht die Box stabiler, alf
auch schwerer.

Nachdem man die Form von innen mit Epoxy
| eingestrichen hat, beginnt man mit der ersten
| Glasgewebe. Diese wird so platziert, dass sie
auf dem Boden, halb an der Seitenwand anlie
Das Gewebe wird vorsichtig mit dem Pinsel in
Harz getupft. Mit den nachsten Lagen werden
anderen Seiten verkleidet. Die 2. Lage Gewebl
wird um die Halfte versetzt Uiber der ersten Lai
eingebracht. Auch hier wird nur noch mit dem
Pinsel getupft. Zusatzliches harz wird nur
gebraucht, wenn das Gewebe nicht mehr
ausreichend getrankt wird. Beim Laminieren sorgfaarauf achten, dass sich unter de
Gewebe keine Luftblasen bilden. Diese schwachelaasnat und kénnen spater auch fi
Undichtigkeiten sorgen.

Je nach verwendetem Harz lasst man die B
jetzt in Ruhe trocknen. Dies sollte aber auf
jeden Fall mindestens 48 Stunden lang
geschehen. Wenn alles trocken ist, kann ma
die Box jetzt aus der Form holen. Fir den F&
dass man jetzt doch noch Luftblasen vorfind 4
kdnnen diese geschlossen werden, in dem rg
etwas Epoxy mit einer Spritze in die
Luftblasen driickt. Danach sollte man die Bo



zum erbeuten Ausharten wieder in die Form zurliekdeg

Nun kann die RC-Box fertig gestellt werdeng
Dazu wird die Box auf die passende Héhe &
zugeschnitten und die Rander sauber auf eil -
Ebene verschliffen.

Jetzt kann der Boden erstellt werden. Dazu 88
benotigt man eine ebene Platte, zum Beispit/
eine Glasscheibe. Diese wird mit einem
geeigneten Trennmittel vorbehandelt.
Backpapier tut es aber auch. Danach schne
man sich 4 Glasgewebestiicke zu. Diese
sollten an jeder Seite etwa 5¢cm groR3er sein als
der Boden der RC-Box. Dieser Uberstand kann spégedler Montage der RC-Box im Bot
hilfreich sein. Zum Verkleben der Box mit dem Bodmmotigt man zusatzlich noch ein p
Gewebestreifen von 2-3cm Breite, die man sich jgbzh zuschneidet..

Die 4 Gewebelagen werden jetzt mit Epoxy a
Platte laminiert. Dabei bitte aufpassen, dass
keine Luftblasen im Material hat. Anschliel3en
stellt man die zugeschnittene Box mit den
Schnittkanten nach unten auf die frisch lamini
Platte. Mit den zurechtgeschnittenen Streifen
jetzt von innen der Ubergang von Box auf die
Bodenplatte verstarkt. Wahrend des Aushérte
des Laminats sollte die Box von oben etwas
Gewicht beschwert werden. Weitere Streifen
aufRen Uber der Klebenaht verstarken diesen

Bereich zusatzlich

Wenn alles ausgetrocknet ist, kann die
Bodenplatte auf das gewlnschte Mal3

zugeschnitten werden. Mit etwas Sandpapier
gibt man der Box den letzten Schliff.

Nun kann der Deckel der Box gemacht werde
Der Deckel sollte sehr steif sein, ideal ist eine
3mm starke Kohlefaser- oder Alu-Sandwich-
Platte. Lexan (5-6mm stark) geht aber auch. [
Deckel wird auf das passende Mald
zugeschnitten, so dass er auf die Box oben d
passt.

Verschlusssystem
Zuerst werden die Verschlusslaschen gemacht. Riasgen ebenfalls aus Kohlefaserplat
gemacht werden. Alu oder Gfk geht aber auch. Diesdféusslaschen halten spéater ein
Aluminiumprofil, welches den Deckel auf die Dichtufest aufdriickt. Die Verschlusslasc
sollten also ausreichend stabil sein und entspnecfest an der Servobox befestigt werden.



Dazu werden die Laschen nach dem Festkleben
noch zusatzlich durchbohrt und mit der Box

verschraubt. Die Schrauben werden ebenfalls
verklebt, um die Box wasserdicht zu machen.
Dichtung kann man aus Silikon-, Gummi- ode
Moosgummiband machen. Wichtig ist, dass dg
Material formstabil ist, also nach dem Presse
immer wieder seine urspriingliche Form anni

Der Verschlussriegel besteht aus einem
| Aluminium U-Profil. Dieses Profil sollte etwa 2
4 . . .

l&nger sein als die Box zwischen den Lasche
den richtigen Anpressdruck zu erhalten, driickt jetat den Deckel fest auf die Dichtung
Box. Jetzt kann man ausmessen, wie viel Abstandchen den Léchern der
Verschlusslaschen und dem Verschlussriegel nocBistEnden werden um den
entsprechenden Abstand abgeschliffen. Die aufquadi®ichtung driickt jetzt gegen den
Deckel, der durch den Verschlussriegel fest fixgtrtZum Offnen der Box driickt man de
Deckel wieder etwas runter und entfernt den Rielgtzt kann man den Deckel abnehme
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Bendtigte Materialen:

G

1|

Epoxy Harz und Harter (z.B. R&G) zum Laminieren

Koper-Glasgewebe mit etwa 160gr/gm

Formentrennmittel

Form, z.B. Plastikdose vom China-Taxi

Glasplatte oder andere passende glatte und ebatte PI

Backpapier (als Trennmittel fir die Glasplatte)

Alu-U-Profil

Ca. 3mm starke Reste von einer Kohlefaser-, Gfler @dduminiumplatte fur die laschen
Geeigneter Deckel, z.B. 3,, Kohlafaser- oder AlaBechplatte

Vielen Dank an die Mitglieder vom Xtreme RC BoalsilC



